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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

Schussel mit integriertem Deckel aus thermoplastischer Kunststoffolie 

(g) Die Zusammenfassung bezieht sich auf eine Schussel mit 
integriertem Deckel fur Flussigkeiten enthaltende Lebens- 
mittel, Salate Oder dergleichen, aus thermoplastischer 
Kunststoffolie mit hexagonalem Querschnitt der Schussel 
und des Deckels und mit einer Nut-Feder-Verbindung im 
Schiisselrand und Deckelrand. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Schussel mil inte- 
griertem Deckel fiir Flussigkeiten enthaltende Lebens- 
mittel, Salate oder dergleichen, hergestellt aus thermo- 
plastischer Kunststoffolie durch Verformung unter 
Druck und Warme, wobei sowohl am Schusselrand als 
auch am Deckel ein umlaufender seitlich vorstehender 
Randstreifen ausgebildet ist. 

SchOsseln der gattungsgem^Ben Art werden zum por- 
tionsweisen Abpacken von Lebensmitteln, beispielswei- 
se Salaten oder dergleichen, in Verbrauchsmengen von 
etwa 100 bis 1000 g bendtigt. Bekannt sind zweiteiiige 
Schussein mit Deckel In runder oder eckiger Form, bei 
denen der Schusselrand nach unten umgebordelt und 
der Deckel mit einer entsprechenden Nut auf den umge- 
bordelten Rand zum VerschlieBen der Schussel aufge- 
druckt wird. 

Es sind auch Schussein mit angeformtem, d h. inte- 
griertem Deckel bekannt, bei denen der VerschluB mit- 
tels Laschen am Deckel, die an der Schussel in Vor- 
sprtinge einrasten oder dergleichen verschlossen wer- 
den* Bekannte derartige Beh^lter sind Eierverpackun- 
gen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine fliis- 
sigkeitsdichte Verpackung in Gestalt einer Schussel mit 
integriertem Deckel zu schaffen.die bei sparsamem Ma- 
terialeinsatz eine stabile Form und einen einwandfreien 
VerschluB, der auch bei wiederholtem Auf- und Zuma- 
chen annahernd dicht bleibt, gewahrleistet 

Die gestellte Aufgabe wird bei einer gattungsgema- 
Ben Schussel mit Deckel durch Ausgestaltung gemaB 
der kennzeichnenden Merkmale des Anspruches I ge- 
Idst. Die hexagonale Form der Schussel erhoht die Sia- 
bilitat und Formsteifigkeit der Schussel. Der an dem 
umlaufenden etwa waagerecht sich erstreckenden 
Randstreifen des Schiisselrandes ausgebildete hochste- 
hende Federsteg verleiht dem Schusselrand eine sehr 
hohe Stabilitat gegen Verformungen beim Anfassen und 
gegen EinreiBen des Randes. Die ausgewahlte Nut-Fe- 
der-Verbindung zwischen Schussel und Deckel iiber Fe- 
dersteg und Nut bildet einen kombinierten Friktions- 
und SchnappverschluB, der dicht ist und nur unter 
Kraftaufwand geoffnet werden kann. Durch die Ausbil- 
dung der Schnappverbindung in Sechseckform des Fe- 
dersteges und der Nut werden auch Spannungen in dem 
rahmenartigen Schusselrand erzeugt, so daB der Deckel 
im Bereich der Ecken gehalten wird 

Die Verbindung zwischen Deckel und Schussel wird 
tiber ein Federglied hergestellt. nSmlich den U-f5rmigen 
Verbindungssteg, der aufgrund der Elastizitat des Mate- 
rials, aus dem die Schussel und der Deckel gefertigt. 
zusammengedriickt und auseinandergezogen werden 
kann. An Stelle eines U-formigen Steges konnie diese 
Verbindung zwischen Schussel und Deckel im Bereich 
der Rander auch beispielsweise durch eine Weilenform 
des Verbindungssteges hergestellt sein, die federnd und 
nachgiebig ist. 

Zur Erhohung der Griffigkeit und ggf. Stabilitat der 
Schussel wird in Weiterbildung der Erfindung vorge- 
schlagen, daB zumindest jede zweite Seitenwand der 
Schussel profiliert ist, beispielsweise gerippt ist. 

Der integrierte Deckel zur Schussel kann flach ausge- 
bildet sein, jedoch ist bevorzugt die Deckelhohe groBer 
als die Nuthdhe am umlaufenden Rand des Deckels zum 
Festklemmen am Schusselrand, und der Deckel im zen- 
tralen Bereich mit einer eingeformten Nische ausgestat- 
tet, die beispielsweise zur Aufnahme von Aufklebern, 



Beschriftungen oder dergleichen dient. 

Die Schussel mit integriertem Deckel als Verpackung 
fur Lebensmittel wird bevorzugt aus einer Polypropy- 
lenfolie durch PreBformen hergestellt, beispielsweise 
5 durch Tiefziehen mittels Vakuum oder Patrize und Ma- 
trize unter Anwendung von Warme und Druck. 

Die Schussel und der Deckel konnen an dem umlau- 
fenden Rand mit zus^tzlichen vorstehenden Laschen 
ausgebildet sein, die ggf. gegeneinander versetzt das 
10 leichtere Offnen der geschlossenen Schussel ermogli- 
chen. 

Die Erfindung wird in der Zeichnung an Ausfuhrungs- 
beispielen erlautert. 
Es zeigen 

15 Fig. 1 eine perspektivische Ansichl einer Schussel mit 
geoffnetem Deckel, 

Fig. 2 Aufsicht auf eine Schussel mit ganz geoffnetem 
Deckel, 

Fig. 3 den Querschnitt AA durch die Schussel nach 
20 Fig. 2, 

Fig. 4 eine weitere Schussel mit gedffnetem Deckel in 
perspektivischer Ansicht, 

Fig. 5 eine Aufsicht auf die SchQssel nach Fig. 4 in 
ganz geoffnetem Zustand, 

25 Fig. 6 den Querschnitt BB nach Fig. 5. 

In der Fig. 1 ist die Verpackung I in Gestalt der 
SchQssel 10 mit integriertem Deckel 1 1 in einer perspek- 
tivischen Ansicht dargestellt Die Schussel 10 ist im 
Querschnitt betrachtet sechseckig mit sechs Seitenwan- 

30 den 17, die iiber abgerundete Ecken ineinander iiberge- 
hen, ausgebildet Der Boden 19 der Schussel 10, siehe 
Fig. 2, ist ebenfalis als Sechseck ausgebildet. Hierbei 
handelt es sich um ein gleichseitiges Sechseck. Zur Er- 
hdhung der Griffigkeit von auBen und der Stabilitat 

35 konnen die Seiten 17 mit Rippen 18 profiliert sein, bei- 
spielsweise jede zweite Seite. Am Schusselrand 10 ist ein 
breiter umlaufender Rand 16 angeformt, der sich waa- 
gerecht erstreckt Auch der Randstreifen 16 stellt ein 
ringformiges gleichseitiges Sechseck dar. In den Rand- 

40 streifen 16 ist der Federsteg 14 mit rechteckigem Quer- 
schnitt iiber den Randstreifen 16 nach oben vorstehend 
eingeformt. Der Federsteg 14 bildet ebenfalis in der 
Aufsicht ein geschlossenes Sechseck, Langs einer Sei- 
tenwand 17 der Schiissel 10 ist der Randstreifen 16 uber 

45 den U-formigen Verbindungssteg 12 verlangert und 
geht in den Randstreifen 15 des sich anschlieBenden 
Deckels 1 1 iiber. Auch der Deckel weist die komple- 
mentare Sechseckform zu der Schussel auf und weist in 
seinem umlaufenden Randstreifen 15 die eingeformte 

50 Nut 13 auf, mit der der Deckel 1 1 uber den Federsteg 14 
der Schiissel zum SchlieBen einrastet. Wie aus der Auf- 
sicht und dem Schnitt der Schussel und des Deckels 10, 
1 1 in den Fig. 2 und 3 ersichtlich, ist die Stegbreite s des 
Federsteges 14 etwas breiter gewShlt als die Nutbreite 

55 b der Nut 13 in dem Deckel. Die Verpackung ist aus 
einer thermoplastischen Kunststoffolie hergestellt, ins- 
besondere aus Polypropylen, und beispielsweise durch 
Tiefziehen oder PreBformen geformt. Die Verpackung 1 
weist eine entsprechend der gewahlten Foliendicke aus- 

60 reichende Formstabilitat auf, so daB die Verpackung 1 
stehen kann und ihre Form behalt Dennoch weist die 
Verpackung insbesondere auch aufgrund der Gestal- 
tung im Bereich des Federsteges 14 und der Nut 13 eine 
ausreichende federnde Biegsamkeit auf, die es ermog- 

65 licht, den Deckel 11 auf den Rand und Federsteg 14 der 
Schussel unter Friktion aufzuklemmen, so daB die Ver- 
bindung insbesondere auch durch die Ecken der Sechs- 
eckform gehalten wird. 
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Am umlaufenden Randstreifen der Schussei und des 
Deckels sind in dem gegeniiber dem Verbindungssteg 
12 zwischen Deckel und Schussei befindenden Bereich 
vorstehende Laschen 161 und 151 angeformt, die dem 
leichteren Offnen der SchGssel durch Abziehen des Dek- 5 
kels dienen. Die Laschen sind bevorzugt gegeneinander 
versetzt, um das leichtere Erfassen zu ermoglichen. 

Auch die integrale Verbindung zwischen Deckel 11 
und Schussei 10 ist, wie aus der Fig. 3 ersichtlich, tiber 
eine federnde Verbindung in Gestalt des U-fdrmigen 10 
Steges 12 hergestellt. 

Im Bereich des Bodens 19 der Schtissel kann ebenfalls 
eine Profilierung 190« beispieisweise ein Waffelmuster, 
vorgesehen sein. Der Deckel 1 1 kann sehr flach ausge- 
bildet sein oder wie in dem gezeigten Beispiel mit einer 15 
Hdhe H. die es gestattet, eine eingeformte Nische 110 
im mittleren Bereich auszubilden. In dleser Nische kon- 
nen Aufkleber, Beschriftungen oder dergleichen unter- 
gebracht werden. Bevorzugt ist die Hohe H des Deckels 
groOer als die Hdhe h der Nuten 13 in dem Randstreifen 20 
15 des Deckels 11. 

Eine vorteilhafte Formgebung der Verpackung 1 
durch Tiefziehen aus einer thermoplastischen Kunsl- 
stoffolie wird dann ermdglicht, wenn in gedffnetem Zu- 
stand der Verpackung, dh. bei um 180** aufgeschlage- 25 
nem Deckel 1 1 gegeniiber der Schussei 10, die Deckeiin- 
nenfl^chenebene mit der SchOsselrandebene auf glei- 
cher Hdhe liegen und lediglich der Federsteg 14 dartiber 
hinausgehend ausgeformt ist Durch diese Ausbildung 
der Verpackung mit Schussei 10 und Deckel 11 bildet 30 
der Federsteg 14 eine zusStzliche VergroBerung der 
Schussei und damit erhohte Sicherheil gegen Auslaufen 
von Flussigkeiten aus der Schussei. Die Schussei weist 
eine leicht konisch sich verjungende Form in Richtung 
auf den Boden 19 und der Deckel ebenfalls eine leichte 35 
Konizitat in bezug auf seine Oberseite auf, was nicht nur 
das Entformen beim Herstellen der Verpackung erleich- 
tert, sondern auch das Stapeln der Verpackung im gedff- 
netem Zustand. 

In den Fig. 4 bis 6 ist eine weitere Variante der Ver- 40 
packung 1 in perspektivischer Ansicht, Aufsicht im voll- 
standig geoffneten Zustand und Querschnitt dargestellt 
Diese Schussei weist einen glatten sechseckigen Boden 
19 auf mit leicht zum Schiisselrand 16 sich hin erweitern- 
den sechs Seitenwanden, von denen jede zweite mit 45 
Rippen 18 profiliert ist. Im iiber den Verbindungssteg 12 
angeformten Deckel 11 ist zentral eine Nische 110 in 
Sechseckform eingedriickt. 

Die Verpackungen konnen in marktiiblichen GroBen, 
wie beispieisweise fur 250 ml, 500 ml und 1000 ml Fas- 50 
sungsvermogen hergestellt werden. Die Formsteifigkeit 
wird einerseits durch die Dicke der gewahlten Kunst- 
stoffolie sowie den gewMhlten Kunststoff bestimmt, zum 
anderen durch die vorgeschlagene hexagonale Form 
wesentlich erh5ht, wodurch auch das schnelle SchlieOen 55 
der Schussei 10 mittels des Deckels 11 iiber die Ecken 
des Federsteges 14 bevorzugt in diagonaler Vorgehens- 
weise erfolgen kann. 

Patentanspriiche eo 

1. Schiissel mit integriertem Deckel fur Fliissigkei- 
ten enthaltende Lebensmittet, Salate oder derglei* 
chen, hergestellt aus thermoplastischer Kunststoff- 
folic durch Verformung unter Druck und Warme, 65 
wobei sowohl am SchQsselrand als auch am Deckel 
ein umlaufender seitlich vorstehender Randstreifen 
ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, daB 



a) die Schiissel mit hexagonalem Querschnitt 
mit sechs Seitenwanden ausgebildet ist und 
der Deckel eine entsprechende hexagonale 
Form aufweist, 

b) in den umlaufenden Randstreifen (16) der 
Schussei (10) ein nach oben vorstehender Fe- 
dersteg (14) mit rechteckigem Querschnitt und 
in geschlossener dem Verlauf der Schiissel- 
wande folgender hexagonaler Form ange- 
formt ist, 

c) komplementar zu dem Federsteg (14) der 
Schussei (10) auf der der Schiissel zugewand- 
ten Seite des Deckels (11) in dessen umlaufen- 
den Randstreifen.(15) eine Nut (13) mit gering- 
fiigig kleinerer Nutbreite (b) als der Stegbreite 
(s) des Federsteges (14) entspricht mit hexago- 
nalem Verlauf zum Erzielen einer Klemmewir- 
kung eingeformt ist, 

d) alle hexagonalen Ecken abgerundet ausge- 
bildet sind, 

e) die Schussei (10) und der Deckel (11) langs 
einer der Seitenwande im Bereich der beiden 
Randstreifen (15, 16) uber einen im Quer- 
schnitt U-formig verlaufenden Sleg (12) ver- 
bunden sind. 

2. Schiissel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daO zumindest jede zweite Seitenwand (17) der 
Schiissel (10) profiliert ist. 

3. Schiissel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daQ die Seitenwande (17) gerippt sind. 

4. Schiissel nach einem der Anspriiche I bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Deckel (11) eine 
uber die Nuthohe (h) der Nut (13) hinausgehende 
Deckelhohe (H) und der Deckel (11) eine einge- 
formte Nische (1 10) aufweist. 

5. Schiissel nach einem der Anspruche 1 bis 4. da- 
durch gekennzeichnet. daB sie aus einer Polypropy- 
lenfolie durch PreBformen hergestellt ist. 

6. Schiissel nach einem der Anspriiche I bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Boden der Schussei 
von einem gleichseitigen Sechseck gebildet wird, an 
das sich die Seitenwande in zum Schiisselrand 
leicht nach auBen gestellter Form anschlieBen. 
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